divisione:
ﬁ Co PRODOTTI ANTIABRASIONE E LAMIERE SPECIALI

COR-TEN A

LAMIERE RESISTENTI ALLA CORROSIONE ATMOSFERICA

Le lamiere in COR-TEN A sono prodotte partendo da bramme colate in altoforno e laminate a caldo su treno continuo,
per gli spessori sottili, su treno quarto per gli altri.

La particolare purezza dell’acciaio, il grano austenitico estremamente fine e I'aggiunta di particolari elementi di
lega, conferiscono a queste lamiere caratteristiche meccaniche elevate, anche alle alte temperature, e la proprieta
di autopassivarsi quando vengono esposte agli agenti corrosivi presenti nell’atmosfera urbana. Questa proprietd
permette loro di resistere molto piv a lungo dei comuni acciai, anche se non verniciate.

ANALISI CHIMICA

% C Mn Si P S Ni \ Cr Cu
Max - 0,20 0,25 0,07 - - - 0,30 0,25
Min 0,12 0,50 0,75 0,15 0,05 0,65 - 1,25 0,55

CARATTERISTICHE MECCANICHE*

Re R A
N/mm? N/mm? %
Min 345 480 22

* . g . . . P
Queste caratteristiche sono garantite nel senso longitudinale, nel senso trasversale aumentano di circa 20 N/mm?2.

NORME DI RIFERIMENTO - Le lamiere in COR-TEN A rientrano nelle norme: NF A 35-502-E36W, ASTM A242 e
A588, EN 10155-Fe510A1K1/DD2K1, S.E.W.087.

APPLICAZIONI - Caratteristiche meccaniche e resistenza alla corrosione atmosferica fanno diventare questo acciaio
il prodotto migliore per realizzare carri agricoli e ferroviari, strutture di ponti, condotte acqua, ventilatori, ciminiere
e caldaie.

FORMATURA A CALDO - Questa operazione pud essere normalmente effettuata scegliendo un intervallo di temperature
compreso tra gli 800° ed i 1050°C. Se si dovesse usare una diversa temperatura & consigliabile un trattamento
successivo di normalizzazione.
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SALDABILITA - Le lamiere in COR-TEN A sono saldabili con tutti i processi comunemente utilizzati per le lamiere
extra-dolci (Puntatura, TIG, MAG, Elettrodo, ecc.), & comunque consigliato di evitare un forte rinvenimento nella
zona riscaldata e quindi di limitare il rapporto di energia lineare sullo spessore.

Tenuto conto della sua andlisi chimica possiamo ritenere che I'acciacio COR-TEN A non corre rischi di fessurazione
a freddo.

Le strutture saldate in COR-TEN A normalmente non necessitano di trattamenti termici di distensioni.

Consultare IMS S.p.A. divisione Abraservice per la scelta degli elettrodi.

TAGLIO ALLA FIAMMA - Questa operazione pud essere normalmente effettuata con gli usuali metodi.
In generale non & necessario nessun preriscaldo, ma si dovra evitare di eseguire I'operazione su lamiere a temperature
inferiori a 10°C.

IMBUTITURA - Nonostante le sue elevate caratteristiche meccaniche I'accicio COR-TEN A pud essere moderatamente
imbutito.

PIEGATURA A FREDDO - Questo acciaio si presta a piegature molto severe. Si raccomanda di usare i parametri
esposti nella tabella sottostante:

RAGGI DI PIEGA RACCOMANDATI, SENZA PRESCRIZIONI PARTICOLARI

Spessmm  2-3 4 5 6 7 8 10 12
Raggio mm 4 8 10 12 21 24 30 36

RESISTENZA ALLA CORROSIONE ATMOSFERICA - La formulazione chimica del COR-TEN A ¢ stata particolarmente
studiata per conferirgli una elevatissima resistenza alla corrosione atmosferica, in particolare in ambienti urbani.
Pud quindi essere impiegato anche non verniciato, in questo caso si ricoprira di un softile strato di ossidi stabili
impedendo |'avanzamento della corrosione profonda.

Edizione Gennaio 2002
FA Q

Sede sociale e Direzione: Via A. Polini, 450 - 20043 Arcore (MI) - Internet: www.ims.it www.paginegialle.it/imsspa - E-mail: ims.italia@ims-group.com
Filiale con centro lavorazione lamiere: Via Raffaello Sanzio, 7 - 20040 Cambiago (M) - Tel. 02.95347200 - Fax 02.95347260
Filiale: Via S. Allende, 63 - 41100 Modena - Tel. 059.251616 - Fax 059.252232




