20MnCr5

Normativa di riferimento UNI 7846
Reference standard UNI 7846

Corrispondenze
Compa?able standards SIAU DIN W.N. AFNOR BS AISI/SAE
YZ 20MnCr5 1.7147 20MC5 - -
Composizione C Mn Si Cr Ni Mo PeS
Chemical analysis
A7+.22 1.10+1.40 .15+.40 1.00+1.30 - - <.035

Temperature per la

Punti critici  Fucinatura Normalizzazione Ricottra subritca

Ricotura isotermica ~ Tempra/Harcening Rinvenimento i ditensone

I: dvﬁ':ﬂ:';:::‘:n‘;gldo Critical point  Forging Normalization ~ Suberitcal anneoﬁng Isotermal anneuhng 1° 2° Shess rehevmg
termico Ac1 730 850+880
Hot work and heat Acs 830 860+920
freatment femperatures Me 300 1100900  850:880 650700 v 810840  160+200
s 650x1h
Ms 200 olio / oil

Caratteristiche meccaniche / Mechanicals properties

Stato  Saggio/Specimen  Re min. Rm
g% P N/mm2 N/mm2

A min. KCU min.

Durezze HB allo stato

Condlitions % J HB hardness in the following conditions
Temirs){e(:lstg e 11 930 1230+1570 7 17,5 Ricotto lavorabile / Soft-annealed < 220
Hardened 30 690 930+1230 8 20 Ricotto isofermico/lsothermal anneoled ~~ 150+207
arrg%cr: i 63 540 780+1080 9 25 Ricoto sferoidale/Spheroidal onnecled < 185

Temprabilita HRC / % Martensite

Diametro temprabile mm./Hardenable diameter mm.

Hardenability

90% 70% olio/oil  acqua/water
44 35 40 -
Tl Xmmamew u w10 ol e |G Temprabilita Jominy
5 11 17 24 30 36 41 54 70 82 Cantol Canie " Jominy hardenability
HRC Distanza dall’estremita b Rockowell
urezza Kockwel
€0 Dis?anc'se’f:‘z?r;u;)enched Rockwell hardness
en
55
mm. HRc min HRc max
50 1,5 40 49
3 39 48
45 5 36 47
0 7 33 46
9 31 44
N\ —~ 1 29 43
35 N 13 27 42
15 25 40
30 20 23 37
25 21 35
s 30 20 34
35 33
20 40 32
45 31
15 50 31

153 5 7 9 111315 20 25 30 35

31



20MnCr5

Diagramma di rinvenimento
Tempering curve

Rm-Rp 0,2 T —
N/mm? |

1500 ;

1450

1400 |
N

1350 T

1300

1250 Rp 02

1200 -

\ \ [
[
1150 t
HRC ”OOT \ KCU
Joule
66, 1050 I .

65 1 1000 J _J\ ;/ ] \ \ J 100
64 1 950 90
63 . 900 HF})\ \ I 80
62

Caserhardened |layer|

17 800 AS — )<

|

!

|

|

|

|

[ ‘

‘ 850 Stratd\cementato /{‘70

| |

1 A 60
o) 750 \

|

|

|

|

|

|

|

o

o

\ / 50

\
59 700 40
|
58 | 650 — \\\_ Ky I‘ / 30
- X
57 600 \ | 20
T T T \ l T ’
100 200 300 400 500 600 700

A5
%

28"

26

24

22

20

%
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25

20

Temperatura di rinvenimento °C
Tempering temperature °C

Trattamento: su @11 mm  Tempra: 870 °C olio  Rinvenimento per 2 ore

Treatment: on @ 11 mm Hardening: 870 °C oil Tempering for 2 hours
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TEMPI
TIME
Saggio: @ 8 Austenitizzazione: 850 °C per 1/2 ora
Test block: @ 8 Austenitizing: 870° for1/2 hour
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