| IMS S.p.A. 20NiCrMo?2

Normativa di riferimento UNI 7846
Reference standard UNI 7846

E_orris p‘i:;denze SIAU DIN W.N. AFNOR BS AISI/SAE
omparable standards

HD20  (21NiCrMo2) (1.6523) 20NCD2 - (8620)
Composizione c Mn si cr Ni Mo PeS
Chemical analysis

17+.23 .60+.90 .15+.40 .35+.65 .40+.70 .15+.25 <.035

Temperature per la

lavorazione a caldo Punti critici  Fucinatura Normalizzazione Ricofrasuberfa  Ricoturaisolermica  Tempra/Hardening Rveniment d diensione

ed il trattamento Critical point ~ Forging ~ Normalization  Stricolomeolng  ofhemel onnealng 10 2° Stess efeing
termico Ac1 735 850+870
Hot work and heat Acs 820 840-890
freatment temperatures 1100:900 850880  650<700 v 810830  160+200
Ms 380
650x1h
Ms 200 olio / oil

Caratteristiche meccaniche / Mechanicals properties

Stato Sugg)/Specimen Re min. Rm A min, KCU min. Durezze HB dllo stato
Conditions mm. N/mm2 N/mm2 % J HB hardness in the following conditions
Temprato e 11 930 1180+1570 7 27,5 Ricotto lavorabile / Soft-annealed < 230

1steso
Halr{Jened 30 590 830+1130 10 30 Ricotto isotermico/lsothermol annecled ~ 149+194

if . . .
Felioved” 63 490 690+980 1 30 Ricoto seroicle/Spheroidal omecled < 179
.II'.IeaT e:gl|3i7!;;a HRC / % Martensite Diametro temprabile mm./Hardenable diameter mm.
90% 70% olio/oil chua/ water
44 35 25 -
1020 35 49 61 69 77 84 101 [ —— ‘ Temprabilita Jominy
SEAZBEL®D B N U6 stk S| e Jominy hardenability
HRC X -
Dlshnz'z dall’t:;'remllu Durezza Rockwell
60 Distance ;?gr;: quenched Rockwell hardness
55 en
mm. HRc min HRc max
50 1,5 41 49
3 34 47,5
45 \ 5 28 44,5
N 7 25 41
4% S 9 22 36
\ 1 19 32,5
35 \ 13 30,5
\ 15 29
30 20 26
N —~ 25 24,5
& n . 30 23
35 22,5
20 “ 40 22
; 45 22
15 50 22

153 5 7 9 111315 20 25 30 35 40 45 50 mm

39



20NiCrMo2

Diagramma di rinvenimento
Tempering curve
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Temperatura di rinvenimento °C
Tempering temperature °C

Trattamento: su @ 11 mm  Tempra: 870 °C olio  Rinvenimento per 2 ore

Treatment: on @ 11 mm Hardening: 870 °C oil Tempering for 2 hours
°C
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TEMPO/TIME
Quadro: 10 mm Austenitizzazione: 840 °C
Square: 10 mm Austenitizing: 840 °C
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